STEIN - Greifer

Betriebsanleitung

Containermischanlage
MC816-45

C€

Originalbetriebsanleitung: Fur weitere Verwendung aufbewahren.

MFS Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
LangeoogstralRe 13, 26384 Wilhelmshaven
Tel.: +49 (0) 4421-1434-11, Fax: +49 (0) 4421-303481

© MFS Maschinenfabrik GmbH & Co. KG



MFS

Die Containermischanlage in Kiirze

Maschinenfabrik

1 Die Containermischanlage in Klrze

Tdr zum
Maschinenraum

Entleerschnecke

\/

/ \ Tir zur
Steuerwarte

Waage

Anschlussstutzen
Gemischablauf 1

Abbildung 1: Die Containermischanlage im Uberblick

Mit der Containermischanlage werden Bentonitsuspension und
andere Suspensionen angemischt.

Dazu wird in der Waage das Bentonitpulver verwogen und im
Mischbehalter, der sich innerhalb des Containers befindet, mit
Wasser vermischt.

Die so fertiggestellte Suspension wird mittels Pumpen in ein
Nasssilo beférdert.
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3.2 Aufbau und Funktion

3.2.1 Container

Der Container stellt das Gehause und den Grundrahmen der
Containermischanlage dar (siehe Abbildung 4 und Abbildung 5,
Seite 30). Er ist im Inneren in die Steuerwarte und den
Maschinenraum aufgeteilt.

Transportdsen Waage
Transportosen /
Schutzgeléander
Entleer-
schnecke
Leiter ——1
\ Tar zur
Steuerwarte
Tdr zum
Maschinenraum
Anschlussstutzen Luftanschluss Silo 2 Not-Halt-Taster
Gemischablauf 2
Abbildung 4: Baugruppen und Komponenten (1)

In der Steuerwarte befindet sich der Schaltschrank mit allen
Bedienelementen zur Steuerung der Containermischanlage
(sieche Abbildung 9, Seite 34). Aulerdem sind in der
Steuerwarte ein Kihlschrank und ein Zubehérschrank
untergebracht, in dem sich Werkzeug und ein
Hochdruckreiniger verstauen lassen.
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Im Maschinenraum befinden sich der Mischbehélter, die
Pumpen und alle anderen mechanischen und elektrischen
Bauteile  der eigentlichen  Mischanlage auler der
Entleerschnecke und der Waage.

Diese werden fir den Betrieb auf dem Dach der
Containermischanlage montiert. Steuerwarte und
Maschinenraum sind jeweils mit einem elektrischen
Rippenheizkdrper ausgestattet, um die Arbeitsbedingungen in
den Wintermonaten zu verbessern.

An der Stirnseite des Containers auf der Seite der Steuerwarte
befindet sich der Anschlussschrank, in dem die
Stromversorgung der Containermischanlage angeschlossen
wird. Auch alle elektrischen Anschlisse zur Stromversorgung
und Steuerung externer Gerate sind in  diesem
Anschlussschrank vorhanden (siehe Abschnitt 3.4, Seite 48).

3.2.2 Entleerschnecke

Die Entleerschnecke wird durch einen Drehstrommotor
angetrieben und transportiert das Pulver aus der Waage in den
Mischbehalter. Sie besitzt einen eigenen Grundrahmen und
wird zum Betrieb der Containermischanlage auf dem Dach des
Containers montiert (siehe Abbildung 4, Seite 28, und
Abbildung 5, Seite 30).

3.2.3 Waage

In der Waage wird das Pulver zur Herstellung von Suspension
verwogen (siehe Abbildung 4, Seite 28, und Abbildung 5,
Seite 30). Die Waage besitzt ein eigenes Gehause und einen
eigenen Grundrahmen und wird fir den Betrieb der
Containermischanlage auf der Entleerschnecke montiert.

Der Behalter der Waage ist mit einer elektrisch verschlielRbaren
Klappe ausgerustet, durch die das Pulver aus der Waage
herausféallt. Um die Entleerung der Waage zu unterstltzen, ist
sie mit einem elektrischen Rittler ausgestattet, der den
Behalter der Waage in Vibration versetzt.

An den Transportdsen der Waage sind Stahlseile zum Anheben
der Waage fest montiert.

3.2.4 Leiter und Schutzgelander

Die Leiter ermoglicht den Zugang zum Dach der
Containermischanlage (siehe Abbildung 4, Seite 28). Sie ist fest
am Container montiert und wird fur den Transport eingeklappt.
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Das Schutzgelander vermeidet Absturzgefahr bei Arbeiten auf
dem Containerdach (siehe Abbildung 4, Seite 28, und
Abbildung 5). Fur den Transport muss das Schutzgelander in
dem dafir vorgesehenen Transportgestell verstaut und
gesichert werden (siehe Abbildung 20, Seite 56).

3.2.5 Staubfilter

Der Staubfilter wird fir den Betrieb auf dem Dach der
Containermischanlage montiert und fir den Transport im
Maschinenraum verstaut (siehe Abbildung 5). Er verhindert,
dass wahrend des Betriebs Pulverstaub an die Umgebung
abgegeben wird.

Transportosen

Staubfilter \ Entliftungsleitung
\ _—— Waage

Transportésen / Waage
Entleerschnecke
Schutz-
gelander

Luftanschluss
Silo 1

Anschlussstutzen

/Gemischablauf 1
Fenster zur

Steuerwarte  —

~_Frischwasser-
zulauf

Verteiler fur elektrische Anschliisse
Abbildung 5: Baugruppen und Komponenten (2)
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3.2.6 Mischbehaélter

Im Mischbehalter wird Pulver mit Wasser zu Suspension
vermischt (Abbildung 6). Der Mischvorgang wird durch
standiges Umpumpen des Inhalts des Mischbehalters erreicht.

3.2.7 Pumpen

Die  Containermischanlage  verfugt  Uber  drei mit
Drehstrommotoren angetriebene Pumpen (siehe Abbildung 6):

o Eine Frischwasserpumpe, die das Wasser in den Mischbe-
halter pumpt.

e Zwei DIA-Pumpen, die das Wasser und die entstehende
Suspension im Mischbehalter umpumpen und die fertige
Suspension in das Nasssilo pumpen.

Mischbehélter

Klappen-
antriebe

Kompressor

DIA-
Pumpe 2

Frischwasser- ——

pumpe

—
\ Klappen-
—7’ antriebe

Rippen-

" heizkorper

Hand-

/ Kettenzug

T Not-Halt-

Taster

_  —DIA-Pumpe 1

Abbildung 6: Baugruppen und Komponenten (3)
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3.3 Bedien- und Kontrollelemente

3.3.1 Not-Halt-Taster

0
‘‘‘‘‘

0
‘‘‘‘‘

Abbildung 10: Not-Halt-Taster

Pos.

Benennung

Funktion

Not-Halt-Taster

Setzt die gesamte Containermisch-
anlage still.
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3.3.2 Bedien-und Kontrollelemente am

Schaltschrank

Ubersicht tiber den Schaltschrank: siehe Abbildung 9, Seite 34.
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20 21
29 30
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22

31

14 15 16

23 24 25

32 33 A
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26

35

Abbildung 11: Schaltschrank, Bedien- und Kontrollelemente rechts oben

9 10
18 19
27 28

37
36

,Fullschnecke 2
EIN“

Pos. Benennung Funktion
2 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
,Fullschnecke 1 der Flllschnecke von Silo 1 (ex-
EIN® ternes Silo) ein und aus.
Leuchtet grin, wenn die Fll-
schnecke von Silo 1 betriebsbereit
ist.
3 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft

der Flllschnecke von Silo 2 (ex-
ternes Silo) ein und aus.

Leuchtet griin, wenn die Full-
schnecke von Silo 2 betriebsbereit
ist.
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Pos. Benennung Funktion
4 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
.,Pumpe 1 der Suspensionspumpe 1 (DIA-
EIN* Pumpe 1) ein und aus.
Leuchtet griin, wenn die DIA-
Pumpe 1 betriebsbereit ist.
5 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
.,Pumpe 2 der Suspensionspumpe 2 (DIA-
EIN® Pumpe 2) ein und aus.
Leuchtet griin, wenn die DIA-
Pumpe 2 betriebsbereit ist.
6 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
“‘Rattler Waage des Ruttlers der Waage ein und
EIN* aus.
Leuchtet grin, wenn der Ruttler
der Waage betriebsbereit ist.
7 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
“‘Ruttler Silo 1 des Riittlers von Silo 1 (externes
EIN® Silo) ein und aus.
Leuchtet griin, wenn der Rittler
von Silo 1 betriebsbereit ist.
8 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
,Ruttler Silo 2 des Ruttlers von Silo 2 (externes
EIN® Silo) ein und aus.
Leuchtet griin, wenn der Rittler
von Silo 2 betriebsbereit ist.
9 Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
,Luft Silo 1 fur die Druckluftimpulse in Silo 1
EIN® (externes Silo) ein und aus.
Leuchtet grin, wenn die Druckluf-
timpulse in Silo 1 betriebsbereit
sind.
10 | Leuchtwahltaste Schaltet die Betriebsbereitschaft
,Luft Silo 2 fur die Druckluftimpulse in Silo 2
EIN* (externes Silo) ein und aus.
Leuchtet grin, wenn die Druckluf-
timpulse in Silo 2 betriebsbereit
sind.
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Pos. Benennung Funktion

53 | Leuchtwahltaste Schaltet die DIA-Pumpe 1 ein.
.,Pumpe 1“

54 | Leuchtdrucktaster | Schaltet den Ruttler der Waage
.Ruttler Waage* ein.

55 | Leuchtwahltaste Schaltet die DIA-Pumpe 2 ein.

~,Pumpe 2¢

3.3.3 Maschinen-Steuerung

56
57 58
59
60 61
62
63 65
64 66 67
68
69
70 72
71 73
Abbildung 15: Touchscreen-Display (48)
Pos.| Benennung Funktion
56 | Statusanzeige Zeigt den aktuellen Maschinenstatus
an. Springt auf Rot, wenn eine St6-
rung vorliegt.
57 | Mischzeit Istwert | Anzeige der durchlaufenden Misch-
zeit (= Ist-Mischzeit) in Sekunden.
58 | Mischzeit Soll- Einstellen der gewlnschten Misch-
wert zeit (= Soll-Mischzeit) in Sekunden.
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Pos.| Benennung Funktion
59 | System Aufrufen der Systemeinstellungen
(nur fur Kundendienst).
60 | Wassermenge Anzeige der eingeflllten Wasser-
Istwert menge (= Ist-Wassermenge) in Li-
tern.
61 | Wassermenge Einstellen der gewlnschten Was-
Sollwert sermenge (= Soll-Wassermenge) in
Litern.
62 | Feindosierung Einstellen der Wassermenge in
Sollwert Litern, ab der Frischwasserpumpe
mit niedriger Leistung arbeiten soll.
63 | Stlickzahl Istwert | Anzeige der erreichten Chargen-
Anzahl.
64 | dabei / fertig Zeigt ,dabei“ an, solange die Contai-
nermischanlage im Automatikbetrieb
Mischungen (Chargen) ausfihrt.
Zeigt ,fertig“ an und springt auf grin,
wenn die eingestellte Chargenanzahl
erreicht ist.
65 | Stlckzahl Einstellen der gewlinschten Char-
Sollwert gen-Anzahl.
66 | dabei / fertig Zeigt ,dabei“ an, solange die Contai-
nermischanlage im Automatikbetrieb
Mischungen (Chargen) ausfuhrt.
Zeigt ,fertig“ an und springt auf grin,
wenn die eingestellte Chargenanzahl
erreicht ist.
67 | Button ,Reset” Setzt die eingestellte Chargenanzahl
auf Null.
68 | Chargen- Zahlt die hergestellten Mischungen
Nummer (Chargen) zu Dokumentationszwe-
cken. Springt bei jedem Datums-
wechsel auf Null.
69 | Button ,Reset" Setzt die Zahl der gezahlten
Mischungen (Chargen) auf Null.
70 | FW-Pumpe Anzeige der Betriebsstunden der

Stunden Istwert

Frischwasserpumpe.
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7.2.2 Wartungsplan

Die im Wartungsplan angegebenen Wartungsintervalle gelten
bei normalen Einsatzbedingungen. Je nach tatsachlich vor-
kommenden Einsatzbedingungen missen die Intervalle ver-
kurzt werden. Im Zweifelsfall den Hersteller kontaktieren (siehe
Kapitel 10, Seite 103).

Intervall Tatigkeit siehe
Téglich vor Allgemeine Kontrolle auf Beschadigungen und Fehl—
Betriebsan- | ;stiande durchfilhren. Gegebenenfalls Instandsetzung
fang oder inleit
wahrend des | &'Metten
Betriebs Containermischanlage auf untypische Geréausche
kontrollieren. Gegebenenfalls Ursache feststellen und
Instandsetzung einleiten.
Funktion der Not-Halt-Taster Uberprifen. Abschnitt 7.3.1,
Seite 95
Rohrleitungen auf Leckagen uberprifen. Gegebenenfalls
Instandsetzung einleiten.
Elektrokabel auf Beschadigungen tberprifen.
Gegebenenfalls Instandsetzung einleiten.
Luftdruck kontrollieren. Gegebenenfalls nachstellen. Abschnitt 7.3.2,
Seite 95
Olstand der automatischen Pumpenschmierung Abschnitt 7.3.3,
kontrollieren. Gegebenenfalls aufflllen. Seite 96
bei Containermischanlage reinigen. Abschnitt 5.18,
Schichtende Seite 86
alle 2 Jahre Druckluftschlauche erneuern.
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7.3 Wartungsarbeiten durchfihren

7.3.1 Not-Halt-Taster Gberpriufen

= Die Containermischanlage einschalten (siehe Abschnitt 5.10,
Seite 73).

= Einen Not-Halt-Taster (1) dricken.

Wenn die Containermischanlage nicht sofort stillstehen sollte:

= Die Containermischanlage auf’er Betrieb nehmen und die
Instandsetzung einleiten.

Wenn die Containermischanlage durch die Betatigung des Not-
Halt-Tasters zum Stillstand gebracht wird:
= Den Not-Halt- Taster (1) durch Ziehen zurtckstellen.

= Die Containermischanlage wieder einschalten (siehe
Abschnitt 5.9, Seite 73).

= Den Vorgang fir die anderen Not-Halt-Taster wiederholen.

7.3.2 Druckminderer warten

Der Druckminderer befindet sich an der Containerwand
oberhalb der Frischwasserpumpe.

= Die Containermischanlage einschalten (siehe Abschnitt 5.10,
Seite 73).

= Am Manometer den Betriebsdruck kontrollieren, der am
Druckminderer eingestellt ist (Position: siehe Abbildung 36,
Seite 96).

Falls der Betriebsdruck nicht auf 10 bar stehen sollte:

= Kontrollieren, ob der Kompressor eingeschaltet ist (siehe
Betriebsanleitung des Kompressors).

= Den Betriebsdruck am Einstellrad auf 10 bar einstellen.

= Den Wasserabscheider kontrollieren.

Falls im Wasserabscheider des Druckminderers ein
Wasserstand zu sehen sein sollte:

= Die Ablassschraube durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
offnen.
b Das Wasser fliel3t aus dem Wasserabscheider heraus.

= Die Ablassschraube wieder zudrehen, sobald kein Wasser
mehr austritt.
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- Einstellrad

Manometer —_—

Wasser-

/ abscheider

Ablassschraube

Abbildung 36: Druckminderer

7.3.3 Schmierung warten

Die beiden Olbehalter firr die automatische Pumpenschmierung
befinden sich an den Containerwanden in der Nahe der DIA-
Pumpen.

= Die Olbehalter mit Thermaldl Transcal N auffiillen (siehe
Abbildung 37). Die Olbehélter dabei nicht Gberflllen.

\ Olbehélter

Abbildung 37: Olbehalter
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9 Storungen und Stdérungsbeseitigung

9.1 Stoérungstabelle

Bei Storungen der Containermischanlage nach der unten
stehenden Stdrungstabelle vorgehen. Wenn diese keine Abhilfe
schaffen kann, an den Kundendienst wenden (siehe
Kapitel 10, Seite 103).

Oftmals sind Stérungen auf einen fehlerhafte Bedienung oder
Wartung zurlckzufuhren. Die Angaben in diesen Kapiteln sind

unbedingt zu beachten.

Stoérung

(mogliche) Ursache

Malnahmen

Weilder Leuchtmelder im
Doppeldrucktaster ,Not-
Aus-Quittierung® (11)
leuchtet.

Ein Not-Halt-Taster (1) wurde
betatigt.

Not-Halt-Taster (1) zuriickstellen.
Not-Halt quittieren: Griinen Taster
»S TART“ am Doppeldrucktaster
.,Not-Halt“ (11) driicken.

Der weile Leuchtmelder im Dop-
peldrucktaster ,NOT-HALT* (11)
erlischt.

Achtung:

Not-Halt nur dann quittieren,
wenn keine Gefahr mehr
vorhanden ist.

Zum Wiedereinschalten Ab-
schnitt 5.9, Seite 73, beachten.

Containermischanlage
lasst sich nicht in Betrieb
nehmen.

Hauptschalter (38) bis (41) nicht
eingeschaltet.

Hauptschalter (38) bis (41) ein-
schalten.

Die Waage funktioniert
nicht.

Die Transportsicherungen der
Waage sind nicht ausgebaut.

Die Transportsicherungen der
Waage I6sen und entfernen (sie-
he Abbildung 27, Seite 62).

Die elektrischen Verbindungen
der Waage sind defekt oder
nicht eingesteckt.

Elektrische Verbindungen der
Waage uberprifen.

Die Waage fallt nach
dem Befullen mit Pulver
standig unter den Soll-
wert zuruck.

Die Nachlaufzeit der Fullschne-
cken ist nicht ausreichend.

Die Nachlaufzeit der Fullschne-
cken einstellen (siehe
Abschnitt 5.16, Seite 86).
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Storung

(mogliche) Ursache

Malnahmen

Die Containermischanla-
ge ist stehengeblieben.
Der rote Leuchtmelder
~torung® (26) leuchtet.

Ein Motorschutzschalter hat
ausgelost.

Den Schaltschrank 6ffnen und die
Position der Motorschutzschalter
kontrollieren (siehe Stérungsliste,
Seite 102). Den Motorschutz-
schalter, der ausgel6st hat, zu-
rtckstellen.

Achtung:

Der Schaltschrank darf nur
durch eingewiesenes Personal
geodffnet werden.

Den Kundendienst verstandigen,
falls der Fehler erneut auftritt
(siehe Kapitel 10, Seite 103).

Der Thermistor der Frischwas-
serpumpe oder einer DIA-
Pumpe hat ausgel6st.

Den Schaltschrank 6ffnen und die
LEDs an den Thermistorrelais
TM1 bis TM3 kontrollieren (siehe
Stérungsliste, Seite 102):

rote LED: Drehstrommotor
uberhitzt

grune LED: Drehstrommotor in
Ordnung.

Das Abkthlen der Pumpe
abwarten.

Achtung:

Der Schaltschrank darf nur
durch eingewiesenes Personal
geoffnet werden.

Den Kundendienst verstandigen,
falls der Fehler erneut auftritt oder
sich nicht zurticksetzt

(siehe Kapitel 10, Seite 103).
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Stérung (mogliche) Ursache Maflnhahmen

Die Containermischanla- | Der Bimetallschalter der Frisch- | Das Abkuhlen der Pumpe abwar-
ge ist stehengeblieben. wasserpumpe hat ausgeldst. ten.
Der rote Leuchtmelder

3 Den Kundendienst verstandigen,
~torung® (26) leuchtet.

falls sich die Pumpe nicht wieder
in Betrieb nehmen lasst (siehe
Kapitel 10, Seite 103).

Im Pumpengehause der Den Kundendienst verstandigen
Frischwasserpumpe liegt eine (siehe Kapitel 10, Seite 103).
Leckage vor.
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